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Energetické zhodnocovanie
komunalneho odpadu a RDF
v plazmovom reaktore


mailto:office@compro.sk

Zlozenie komunalneho odpadu v SR v roku 2011
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Zlozenie KO v roku 2011 na iizemi SR.

SILVERGAS



Termickeé spo6soby zneskodnovania
komunalneho odpadu

Predstavuju neoddelitefnu sucast politiky trvalo udrzatelného a
integrovaného systému nakladania s odpadmi.
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Spalovanie verzus splynovanie odpadov?

Spalovanie Plazmové splynovanie
- vyuzitie energetického obsa vyuzitie energetického obsa
Ciel procesu odpadu odpadu

Prevadzkové podmienky

Reakéné prostredie

oxidaéné (mnozstvo oxidacného
¢inidla vacsie ako stechiometrické)

inertné alebo mierne oxidacné
(mnozstvo oxidacného Cinidla
mensie ako stechiometrické)

dusik, vzduch, vzduch obohateny

Oxidaéné €inidlo vzduch kyslikom, para
Teplota 800 -1 200 °C 1000 - 1800 °C
Tlak prevazne atmosféricky mierny podtlak

Vystupy z procesov

Produkovany plyn

vznik emisii

X

syntézny plyn (CO, H.)

Znecistujuce latky

CO,, SO,, NO, HCI, PCDD/F $¢

H,S, HCI, dlety 3¢

Tuhé produkty

Skvara, popolcek x
(skladky s riadenym rezimom)

ulet, zliatina kovov,

inertna troska




Splynovanie a tavenie odpadov plazmovou technolégiou

Organicky podiel odpadu (textilia, zeleny odpad, plasty a pod.)

—, T

Anorganicky podiel odpadu (sklo, keramiky, péda, stavebny odpad a pod.)

vitrifikovana

_/\ troska

duta grafitova
elektroda

odvod syntézneho

Kovy s vysokym bodom tavenia (Fe, Cu, Al, etc.) oo

reaktora : O N1
- kovova
V4 Zliatina Ox,
Kovy s nizkym bodom tavenia (Hg, Cd, Zn, Pb, etc.) P O co
materialu { - O

ostatné



Splynovanie RDF v mierne oxidaCnej atmosfére

Splynovanie RDF odpadu s vihkostou cca 25 %
bolo uskutoCnené pri priemernej teplote 1 480
°C. Cielom dosiahnutia ¢o najvacsieho objemu
vznikajuceho syntézneho plynu, na zaklade
teoretickych  vypoctov, prietok oxidacného
Cinidla privedeného do procesu splynovania,
bol stanoveny na urovni 8 litrov/min-1i,

: : Vsadzka

. . Vyhodnotenie merania

Prevadzkové parametre Jednotka : . -
Experimentalne meranie

Priemerna teplota °C 1 480
Celkova doba vsadzania min. 36
Vsadené mnozstvo kg 4,8
Rychlost vsadzania kg-min-t 0,133
Prietok oxidacného Cinidla (O,) m3-min-t 0,008
Celkova spotreba energie KWh 3,84 —4,32
Specificka spotreba energie kWh-kg! 0,8-0,9
Produkcia syntézneho plynu m3-kg?! 2




Produkty generované v priebehu splynovacieho procesu
syntézny plyn,
grafitovy a tuhy ulet,

Zariadenie 30 kVA
tros ka' Material RDF Lublin Pol'sko
Navazka vsadzky (kg) 4,4 kg RDF + 0.4 kg SiO2
Mnozstvo fukaného O, 8 8
(I/min)
ZloZenie SP obj. % obj. %
Metan CH, 0.82 0.26
Vodik H, 39.2 50.9
Kyslik O, 0.04 0.03
Dusik N, 17.4 4.25
Oxid uhliéity CO, 3.3 1.10
Oxid uholnaty CO 39.1 43.5
Etylen C,H, 0.068 0.006
Etan C,H, 0.003 0.001
Acetylen C,H, 0.010 0.003
Csg 0.007 0.005
C, 0.001 0.001
C, 0.001 0.001
Vyhrevnost’ MJ-Nm-3 9.52 11.10
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80 kVA plazmovy reaktor

10 kVA plazmovy reaktor el
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240 kVA plazmovy reaktor




Dakujem za pozornost

Kontakt:
office@compro.sk
+421 948 727 148
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